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Patent a nspruche 



Vorrichtung zur Homogenisierung eines Brennstof f luf tge- 
misches stromabwarts eines Vergasers fur Brennkraft- 
maschinen, umfassend eine. in eine Saugleitung der Brenn- 
kraftmaschine einsetzbare und mittels eines Bef est igungs- 
flansches zwischen Vergaser und Saugleitung einspannbare 
Stauduse und eine stromabwarts derselben angeordnete, den 
Gemischstrom umgebende Rauhflache, dadurch gekennzeichnet , 
dafl zwischen Stauduse (12) und Rauhflache (30b, 38) ein 
sich auf den Innendurchmesser (D1> der Saugleitung er- 
weiternder Diffusor (14) angeordnet ist und daB die Rauh- 
flache von einer Mehrzahl von Zungen (26) gebildet ist, 
die in Umfangsrichtung nebeneinander und mit einem Abstand 
voneinander derart angeordnet sind, daB sie sich ausgehend 
von der Endkante des Diffusors (14) entlang der Innenwand 
der Saugleitung unter einem spitzen Winkel (S) gegenQber 
den Mantellinien derselben erstrecken, und die auf 
mindestens einem Teil ihrer radial einwarts weisenden 
Flachen mit in den Gemischstrom ragenden Erhebungen (38) 
versehen sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Neigungswinkel (B) zwischen der Zungenlangsrichtung 
und einer Mantellinie der Saugleitung ca. 20" betragt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Zungen (26) in ihrem freien Abschnitt (30b) 
mindestens einmal urn 180° urn ihre Langsachse verwunden 
sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafl 
sich die Verwindung jeweils gleichmaBig Qber den ge- 
samten mit Erhebungen (38) versehenen Abschnitt (30b) 
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der Zunge (26) erstreckt. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Zungen (26) einstiickig mit der 
Stauduse (12) und dera Diffusor (14) ausgebildet sind. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daS die Zungen (26) von Flachprof ilen ge- 
bildet sind, die in auf der AuSenumf angsf lache eines die 
Stauduse (12) und den Diffusor (14) bildenden Ringkorpers 
(10) ausgebildete Langsnuten (24) mit einer der Starke (C) 
der Zungen (26) ent spree henden radialen Tiefe eingesetzt 
sind. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die stromauf warts weisenden Enden (32) der Zungen (26) 
radial nach auflen gebogen und in im Bef estigungsf lansch 
(16) des Ringkorpers (10) ausgebildete Radialnuten (32) 
mit einer der Starke (C) der Zungen (26) entsprechenden 
axialen Tiefe eingelegt sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 Oder 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Abstande (a) zwischen den Langsnuten (24) hochstens 
etwa 1/4 der in Umf angsrichtung gemessenen Nutenbreite 

(b) betragen. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daS die Flachprofile mindestens in dem in 
den Langsnuten (24) liegenden Bereich (30a) urn ihre LMngs- 
achse mit einem dem AuBenradius des Ringkorpers (10) ent- 
sprechenden Krummungsradius gekrummt sind. 

10. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 9, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Erhebungen auf den Zungen (26) 
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von 



scharfkantigen Zahnen (38) gebildet sind. 



. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet . daB 
sich die Zahne (38) ca. 0,3 bis 0,5 mm uber die Zungen- 
flache erheben. 

Vorrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, .daB die Zahnhohe (d) zum freien Ende (46) der 
Zungen (26) hin abnimmt. 

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zahne (38) eine stromauf warts 
weisende, im wesentlichen radiale Zahnflanke (40) und 
eine stromabwarts weisende, um ca. 45° gegeriiiber der 
Zungenflache geneigte Zahnflanke (4 2) aufweisen. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 10 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zahne (38) einer Zunge (26) durch 
mindestens eine parallel zur Langsr ichtung der Zunge (26) 
verlaufenden Nut (44) unterteilt sind. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, daB die freien Enden (46) der Zungen (26) 
jeweils eine Ubergangsrundung aufweisen, die von der 
radial einwarts. weisenden Zungenflache zur Innenwand der 
Saugleitung fiihrt. 

■ ■ 3...- 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Zungen (26) aus Metall bestehen. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 16, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wand des Einlauf abschnittes (20) 
der Stauduse (12) - in einem die Achse enthaltenden ■■' 
Schnitt betrachtet - konvex gekriimmt ist. 
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18. Vorrichtung nach Anspruch 1*7, dadurch gekennzeichnet , dafi 
die axiale Abmessung (1^) des Einlauf abschnittes . ( 20 ) 
etwa gleich der Differenz der Innendurchmesser (D 1 , D 2 > 
von Saugleitung und EinschnOrungsabschnitt (22) der 
Stauduse (12) 1st. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 17 oder 18, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 der Innendurchmesser (D 2 ) des Einschnurungs- 
abschnittes (22) etwa das 0,7- bis 0,9fache des Innen- 
durchmessers (D^ der Saugleitung betragt. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspruche 17 bis 19, dadurch 
gekennzeichnet, da6 die axiale Lange (1 2 > des Einschnurungs 
abschnittes (22) gleich der axialen Lange (1^ des Ein- 
lauf abschnittes (20) ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 17 bis 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB der of f nungswinkel (d) des sich an 
den Einschnurungsabschnitt (22) anschlieBenden Diffusors 
(14) gegeniiber der Staudusenachse ungefahr 5° bis 8° be- 

.trSgt. 

/ 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 17 bis 21, dadurch 
gekennzeichnet, dafl die Lange des freien Zungenabschnittes 
(30b) jeweils gleich dem 2 1/2- bis 3fachen der axialen 
Gesamtabmessung von Einlauf abschnitt (22) und Einschnu- 
rungsabschnitt (20)* ist. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Homogenisierung 
eines Brennstof f Luf tgemisches stromabwarts eines Vergasers 
fur Brennkraf tmaschinen, umfassend eine in eine Saugleitung 
der Brennkraf tmaschine einsetzbare und mittels eines Be- 
festigungsflansches zwischen Vergaser und Saugleitung ein- 
spannbare Stauduse und eine an die Stauduse stromabwarts 
derselben anschlieflende, den Gemischstrom im wesentlichen 
einschlieBende. Rauhflache. 

Es ist bekannt, daB die Qualitat eines von der Brennkraf t- 
maschine angesaugten Brennstof f luf tgemisches erheblichen 
EinfluB auf die Leistung, den Brennstof fverbrauch und die 
Schads toff emission der Brennkraf tmaschine hat. Grund- 
satzlich muB angestrebt werden, eine moglichst gleich- 
maBige Verteiluhg von Brennstof f und Luft zu erreichen. 
Die Gemischbildung erfolgt iiblicherweise in dem Vergaser 
dadurch, daB der aus einer Diise ausstromende f lussige 
Brennstoff in dem Strom der von der Brennkraf tmaschine 
angesaugten Luft zerstaubt wird. Je feiner der Brennstoff 
zerstaubt wird, umso gleichmaBiger wird in der Regel die 
Brennstof fverteilung in dem Brennstof f luf tgemisch sein. 

Die Zeis taubung des Brennstof fes erfolgt in mehr oder 
weniger groBe Tropfchen, wobei die feineren Tropfchen im 
Kern des Luftstromes mitgerissen werden, wahrend sich dxe 
groBeren Tropfchen vor allem in den langsameren Schichten 
des Luftstromes nahe der Innenwand der Saugleitung befinden. 
Dabei kondensiert der Brennstoff an der in der Regel kiihlen 
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Saugleitung. Das Kondensat kann unter Umstanden bis zu 
50% des zugefiihrten Brennstof fes betragen, so dafl das Ge- 
misch stark abmagert. Der kondensierte Brennstof f kann den 
Zylindern der Brennkraf tmaschine nicht zu gleichen Anteilen 
zugefuhrt werden, so daB diese ein untcrschiedlich brenn- 
stof freiches Gemisch erhalten. 

Es wurden bereits Vorrichtungen vorgeschlagen, um unmittelbar 
stromabwarts. des Vergasers eine Nachzerstaubung der Brenn- 
stof ftropfchen vorzunehmen und damit ein glcichmaBigeres 
Brennstoffluftgemisch zu erhalten sowie eine Kondensat ion 
des Brennstof fes an der Saugleitung zu verhindern . So ist 
aus der DE-AS 21 66 892 eine Vorrichtung der eingangs ge- 
nannten Art bekannt , bei welcher die Stauduse aus einem 
konischen Einlauf abschnitt und einem zy lindrischen Ein- 
schnurungsabschnitt besteht, wobei die Rauhflache von der 
mit einem Innengewinde versehenen Wand des zylindrischen 
Einschniirungsabschnittes gebildet ist. Diese Vorrichtung 
hat den Nachteil, daB die Stromung am Ende der Stauduse 
abreiBt und sich wegen des Abstandes zwischen Stauduse und 
Saugleitungsinnenwand Totwasserbereiche bilden. 

Perner 1st beispielsweise aus der DE-PS 820 820 ein so- 
genannter Nachvergaser bekannt, der aus einem in die Saug- 
leitung einsetzbaren Ring mit zwei Zungenkrartzen besteht, 
wobei die in sich verwundenen Zungen des ersten Zungen- 
kranzes im wesentlichen in einer Querschnittsebene der 
Saugleitung liegen, wahrend die langeren und ebenfalls in 
sich verwundenen Zungen des stromabwarts dieses ersten 
Zungenkranzes gelegenen zweiten Zungenkranzes schrag zur 
Saugleitungsachse hin geneigt sind. Mit dieser Vorrichtung 
soil eine. bessere Durchwirbe lung des Gemisches. erreicht 
werden. Nachteilig daran ist, daB der Gemischstrom durch 
die Prallwirkung des ersten Zungenkranzes zu stark ge- 
drossel.t wird. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine vorrichtung 
der eingangs genannten Art so auszubilden, daB ein Nieder- 
schlag des Kraftstoffes an der Saugleitungsinnenwand weit- 
gehend verhindert und eine moglichst homogene Durchmischung 
von Kraftstoff und Luft erreicht wird, ohne daB der Gemxsch- 
strom- dabei wesentlich gedrosselt wird. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemaB dadurch gelost, daB 
zwischen Staudiise und Rauhflache ein sich auf den Innen- 
durchmesser der Saugleitung erweiternder Diffusor ange- 
ordnet 1st und daB die Rauhflache von einer Mehrzahl von 
Zungen gebildet ist, die in Umf angsrichtung nebeneinander 
und mit einem Abstand voneinander derart angordnet srnd, 
daB sie sich ausgehend von der Endkante des Diffusors ent- 

lang der Innenwand der Saugleitung unter einem spitzen 
• Winkel gegenuber den Mantellinien derselben erstrecken, und 

die auf mindestens einem Teil ihrer radial einwarts weisenden 

Flachen mit in den Gemischstrom ragenden Erhebungen versehen 

sind. 

Das aus dem Diffusor austretende Gemisch wird gegen die 
Zungen gefiihrt, wobei die Kraf tstof f tropf chen in der aufieren 
Gemischschicht an den Erhebungen der Zungen zerschlagen 
werden. Gleichzeitig erhalt der Gemischstrom durch di. An- 
ordnung der Zungen eine Drallbewegung, durch welche die 
auflere Gemischschicht zur Saugleitungsachse hin gelenkt 
und ein Niederschlag von Kraftstoff an der Saugleitungs- 
innenwand verhindert werden soil. Der Neigungswinkel zwischen 
der Zungenlangsrichtung und einer Mantellinie der Saug 
leitung kann ca. 20° betragen. 

Vorzugsweise sind die Zungen in ihrem freien Abschnitt 
mindestens einmal urn 180° urn ihre LSngsachse verdrillt. 
Dadurch wird in den Randschichten des Gemischstromes ■ exne - 
Verwirbelung des Gemisches erreicht. Die an den Erhebungen 
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der Zungen zerschLagenen Flussigkeitstropf chon werden zur 
Saugleitungsachse hingelenkt. 

Die Erhebungen auf den Zungen sind vorzugsweise von scharf- 
kantigen Zahnen gebildet, die sich beispielsweise 0,3 bis 
0,5 mm uber die ' Zungenflache erheben! Die Zahnhohe kann 
zum freien Ende der Zungen hin abnehmen. Ein wirkungsvolles 
Zerschlagen der Flussigkeitstropf chen wird dadurch erreicht, 
daB die Zahne eine stromauf warts weisende, im wesentlichen 
radiale Zahnflanke und eine stromabwarts weisende, um 
ca. 45° gegeniiber der Zungenflache geneigte Zahnflanke auf- 
weisen. Die Zahne einer Zunge konnen jeweils durch mindestens 
eine parallel zur Langsrichtung der Zungen verlaufende 
Nut unterteilt sein, so daB zusatzlichc Ecken und Kanten 
zum Zerschlagen der Flussigkeitstropf chen entstehen. Cleich- 
zeitig wirken die Nuten gleichsam als Drallzuge, die fur 
eine Verwirbelung des Gemischstromes sorgen. 

Um die Bildung von Endwirbeln an den freien Enden der 
Zungen weitgehend zu vermeiden, sind die freien Enden 
der Zungen vorzugsweise mit einer Ubergangsrundung ver- 
sehen, die von der radial einwarts weisenden Zungenflache 
zur Innenwand der Saugleitung hin fiihrt. 

Die Zungen konnen einstuckig mit der Staudiise und dem 
Dif fusor ausgebildet sein. Beispielsweise konnen Stau- 
diise, Diffusor und Zungen als Kunststof f teil hergestellt 
werden. Geeignete Kunststoffe hierfiir sind beispielsweise 
Polyamide oder polyterephthalsaureester . 

Die Zungen konnen jedoch auch von einzelnen Flachprof ilen 
gebildet sein, die in auf der AuBenumf angsf lache einer, die 
- staudiise und den Dif fusor' biidenden- Ringkorpers ausge- 
bildete Langsnuten mit einer der Starke der Zungen ent- 
sprechenden radialen Tiefe eingesetzt sind. In diesem FaLle 
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konnen die Zungen aus Metall bestehen, wahrend der 
k6rper aus Kunststoff, Stahl, einem Nichteisenmetall 
einer Kombination der vorstehend genannten Werkstoffe ge- 
fertigt sein kann. Urn die Zunge in axialer Richtung feat- 
zulegcn, sind die stromaufwarts weisenden Enden der Zungen 
bei einer bevorzugten Ausf uhrungsform radial nach auBen ge- 
bogen und in in, Be£ estigungsf lansch des Ringkorpers ausge- 
bildete Radialnuten mit einer der Starke der Zungen ent- 
sprechenden axialen Tiefe eingelegt. Die Abstande zwischen 
den Langsnuten sollten hochstens etwa !/4 der in ^«*«- 
richtung gemessenen Nutenbreite betragen. Urn einen dxchten 
Sitz des Ringkorpers und der Zungen in der Saugleitung 
zu erhalten,sind die Flachprofile mxndestens in dem xn den 
Langsnuten liegenden Bereich urn ihre Langsachse rait exnem 
dem AuBenradius des Ringkorpers entsprechenden Krunu.ungs- 
r adius gekrummt. Vorzugsweise sind ca. acht Zungen uber 
Umfang des Ringkorpers gleichmaSig verteilt. 

Die Wand des Einlauf abschnittes der Stauduse ist bei einer 
bevorzugten Ausf uhrungsform der Erfindung - in einem dxe 
Achse enthaltenden Schnitt betrachtet - konvex gekrummt, 
' wobei die axiale Abmessung des Einlauf abschnittes etwa 
doppelt so groB wie die Differenz der Innenradien von Saug- 
leitung und Einschnurungsabschnitt der Stauduse xst. ^ 
bat sich gezeigt, daB man die besten Ergebnisse erhalt wenn 
dar Innendurchmesser des Einscnnurungsabschnittes etwa das 
0 7- bis 0,9fache des Innendurchmessers der Sauglextung 
b^tragt. Die axiale Lange des Einschnurungsabschnittes der 
Stauduse ist vorzugsweise gleich der axialen Lange des 
Einlauf abschnittes . 

• Der offnungswinkel des Diffusors muB so gewahlt werden daB 
die Stromung nicht abreiBen kann- Dies, ist gewahrlexstet , 
wenn der Offnungswinkel des sich an den Einschnurungs- 
abschnitt anschlxeBenden Diffusors gegenuber der Stau- 
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diisenachse ungefahr 5° bis 8° betragt. 

Die Lange der freien Zungenabschnitte betragt vorzugsweise 
etwa das 2 1/2- bis 3fache der axialen Gesamtabmessung der 
Staudiise . - • 

Die erfindungsgemaBe Vorrichtung bewirkt durch eine nach 
Zerstaubung der Kraf tstof f tropfchen in dem den Vergaser 
verlassenden Gemisch eine weitere Annaherung an das 
stochiometrische Luftkraf tstof fverhaltnis, so daB bei einer 
gegebenen Leistung der Brennkraf tmaschine sowohl der Kraf t- 
stoffverbrauch als auch die Schadstoff emission vermindert vrerden 
konnen. Die erfindungsgemaBe Vorrichtung kann sowohl Serien- 
maBig als auch nachtraglich in Brennkraf tmaschinen einge- 
baut werden. Die Vorrichtung ist einfach und preiswert 
herzustellen und kann auch von jedem technisch begabten 
Nichtfachmann eingebaut werden. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich 
aus der folgenden Beschreibung, welche in Verbindung mit 
den beiliegenden Figuren die Erfindung anhand eines Aus- 
f uhrungsbeispieles erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 eine perspektivische teilweise schematische 

Ansicht der erf indungsgemaBen Vorrichtung, 
wobei jedoch nur zwei der Zungen schematisch 
angedeutet sind, 

Fig . 2 einen Schnitt langs Linie II-II in Fig. 1, 

Fig. 3 eine Ansicht einer noch nicht verwundenen 

" " Zunge allein , * . - : /: ... - ~ tr ~~. .. . ; 



Fig. 4 



einen Schnitt langs Linie IV-IV in Fig. 3 
und 
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Fig 5 einen der Fig. 4 entsprechenden Schnitt durch 

den oberen Abschnitt einer Zunge in vergroBertem 
Ma S stab. 

Die in dcr Fig. 1 dargestellte erf indungsgemaBe Vorrichtung 
zur Nachzerstaubung von Brennstoff umfaBt einen. allgemein 
mit- 10 bezeichneten zy lindrischen Ringkorper, der eine 
Stauduse 12 und einen Diffusor 14 enthalt. Der Ringkorper 
10 wird in die Saugleitung einer Brennkraf tmaschine emge- 
setzt und mit Hilfe eines Fiansches 16 und geeigneter nicht 
dargestellter Dichtungen zwischen der Austrittsof f nung des 
Vergasers und der Eintrittsof f nung der Saugleitung ernge- 
spannt. Hierzu ist der Flansoh mit Bohrungen 18 zum Durch- 
britt von Verbindungsschrauben versehen. Der Ringkorper 10 
ist also derart in die Saugleitung eingesetzt, daB das 
aus dem Vergaser austretende Brennstoff luftgemisch den 
Ringkorper 10 in Richtung des Pfeiles A in Fig. 2 durch- 
stromt. 

Der AuBendurchmesser D1 des Ringkorpers 10 ist im wesentlichen 
gleich dem Innendurchmesser der Saugleitung. Wie bereits 
oben festyestellt, umfaBt der Ringkorper 10 die Stauduse 12 
und den Diffusor 14. Die Stauduse 12 besteht aus einem ,m 
Schnitt konvex gekrummten trichterf ormigen Einlauf abschnitt 
20 und einem zylindrischen EinschnUrungsabschnitt 22. Der 
innendurchmesser D2 des zylindrischen Einschnurungsab- 
schnittes 22 betragt etwa das 0,7- bis 0,9fache des Innen- 
durchmessers der Saugleitung D1 . Die axiale Ausdehnung 1^ 
des im Schnitt kreisbogenf ormig gekrummten Einlauf abschmttes 
20 der Stauduse 12 ist etwa gleich der Differenz des Innen- 
durchmessers D1 der Saugleitung und des Innendurchmessers 
D2 des EinschnUrungsabschnittes. Die axiale Lange 1 2 des 
Einschnurungsabschnittes 22 ist etwa gleich der Lange 1, 
des Einlauf abschnittes 20. 

Der sich an die Stauduse 12 stromabwarts derselben an- 
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schlieBende Diffusor 14 erweitert den Strdmungsquerschnitt 
in dem Einschnurungsabschnitt 22 wieder auf den Strdmungs- 
querschnitt der Saugleitung. Der Of fnungswihkel a der 
Dif f usorinnenwand gegeniiber der Achse des Ringkorpers 10 
betragt vorzugswei.se etwa 5° bis 8 q . 

Der Ringkorper .10 weist auf seiner AuBenumf angsf lache 
Nuten 24 auf, die zur Aufnahme von Zungen 26 dienen, die 
in den Figuren 3 und 4 dargestelit sind una deren Einbau- 
lage in der Figur 1 gestrichelt angedeutet ist. Der Winkel 
8 zwischen einer Mantellinie des Ringkorpers 10 und der 
Langsrichtung der jeweiligen Nut 24 betragt ca. 20°. Bei 
dem dargestellten Ausf uhrungsbeispiel sind acht Nuten 24 uber 
den Umfang des Ringkorpers 10 derart verteilt, daB die 
in Umfangsrichtung gemessene Breite a des Steges 28 zwischen 
zwei Nuten 24 etwa 1/4 der in Umfangsrichtung gemessonen 
Breite b einer Nut betragt. ' 

Die Zungen 26 bestehen in dem voriiegenden Ausf Uhrungsbei- 
spiel jeweils aus einem Flachprof ilstreif en mit einem 
langeren Abschnitt 30 und einem rechtwinklig zu diesem 
umgebogenen kiirzeren Abschnitt 32. Der kurzere Abschnitt 
32 ist dabei so umgebogen , daG die LSngskanten des langeren 
Abschnittes 30 mit dem Lot auf dem kiirzeren Abschnitt 32 
den Winkel B einschlieSen. So kann die Zunge 26 mit dem 
langeren Abschnitt 30 in die jeweilige Nut 24 eingelegt 
werden, wahrend der kurzere Abschnitt 32 in eine Nut 3 4 
eingelegt wird, die auf der dem Vergaser zugewandten Seite 
des Flansches 16 jeweils anschlieBend an eine Nut 24 aus- 
gebildet ist. An dem Ubergang zwischen dem zy lindrischen 
Teil des Ringkorpers 10 und dem Flansch 16 weist letzterer 
...jeweils einen Schlitz 36 auf , we lcher jeweils eine Nut 24 

mit der zugehorigen Mut 34' verbindet . Die Tiefe der Nut 

24 und der Nut 34 ist gleich der Mater ialstarke c (Fig. 4) 
des die Zunge 26- bildenden Prof ilstreif ens . Die Breite des 
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Prof ilstreifens cntspricht ebenfalls der Breite b der 
Nut 24 und der Nut 34, so daS die in die Nuten 24 und 34 
eingelegte Zunge 26 die Nuten 24 und 34 jeweils vollstandig 
ausfullt. Urn auch bei eingesetzten Zungen 26 eine geschlossene 
glatte AuBenumf angsf lache des zylindrischen Teiles des 
Ringkorpers 10 zu erhalten, sind die Zungen 26 in dem un- 
mittelbar an den Abschnitt 32 anschlieSenden Teil 30a des 
langeren Zungenabschnittes 30 so gekrummt, daS sie sich an 
den Nutengrund der jeweiligen Nut 24 anschmiegen. 

In dem an den Teil 30a angrenzenden Teil 30b des langeren 
Zungenabschnittes 30 ist die Zunge auf ihren beiden Seiten 
des Flachprofiles mit einer Vielzahl von scharf kantigen 
Zahnen 38 versehen. Die Zahne sind in Figur 5 etwas uber-^. 
trieben darges'tellt . Die Zahne 38 weisen jeweils eine 
senkrecht zur Zungenoberf lache verlaufende Zahnflanke 40 
auf, die im eingebauten Zustand der Zungen stromauf warts 
weisen, wahrend die stromabwarts weisende Zahnflanke 4 2 
einen Winkel von etwa 45° mit der ersten Zahnflanke 40 
bildet. Die Zahnhohe d betragt etwa zwischen 0,3 bis 0,5 mm. 
Nahc dem freien Ende der Zunge 26 nimmt die Zahnhohe 
kontinuierlich ab, wie dies in Figur 5 angedeutet ist. Die 
Zahne 38 sind in einer Vielzahl von Zahnreihen ubereinander 
angeordnet, wobei die Zahnreihen durch mindestens eine 
parallel zur Langsrichtung der jeweiligen Zunge 26 ver- 
laufende zahnfreie Rinne 40 (Fig. 3) unterteilt sind. Da- 
durch wird die'Zahl der scharf en Kanten an den Zahnen er- 
hoht. Ferner dienen die Rinnen 44 zur Fuhrung des Ge- 
mischstromes. Die Breite dieser Nut 44 sollte 1 mm nicht 
uberschreiten. 

Die Gesamtlange des Abschnittes 30b der Zunge 26 betragt 
otwa das-2 1/2- bis 3fache der Lange der Stauduse 12,d;h. 
der Summe der Strecken 1 1 und 1 2 - In den Figuren 3 bis 5 
erk onnt man, daS die Zahne 38 sich nicht bis zum freien 
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Ende der Zungen 26 hin erstrecken. Vielmehr ist ein Erid- 
abschnitt 46 der Zunge 26, dessen Lange etwa 1/5 der 
Gesamtlange. des Abschnittes 30b betragt, glatt ausgef Uhrt . 
Auf der zu dem umgebogenen kiirzeren Abschnitt 32 der 
Zunge 26 hinweisenden Seite weist der Endabschnitt 46 eino 
Ubergangsrundung auf, deren Radius etwa gleich ' der Matei La L- 
starke der Zunge 26 ist. 

Nachdem die Zungen 26 in die Nuten 24 und 34 eingesetzt 
worden sind, wird jeweils der uber den Ringkorper 10 
hinausragende Abschnitt 30b der Zungen 26 gleichmaSig 
einmal um 180° verwunden. Wie man erkennt, iiegt dann 
das freie Ende der Zunge 26 so, daS die Ubergangsrundung 
in dem Abschnitt 46 zur Wand der Saugle.itung hin fUhrt. 

Die in die Saugleitung der Brennkraf tmaschine stromabwarts 
des Vergasers eingebaute erf indungsgemaSe Vorrichtung be- 
wirkt im Betrieb, daB das aus dem Vergaser austretende Ge- 
misch in der Stauduse 12 zunachst beschleunigt wird, wodurch 
die in den Randschichten befindlichen groBeren Kraftstoff- 
tropfchen zur Staudusenachse hin beschleunigt werden. Das 
aus dem Diffusor 14 austretende Gemisch trifft dann auf 
die Zahne 38 der Zungen 26, wobei die Kraf tstof f tropf chen 
an den Zahnen 38 zerrissen werden . Gleichzeitig erhalt das 
Gemisch durch die spiralige Anordnung der Zungen einen 
Drall. Die Verwindung der einzelnen Zungen bewirkt eine 
zusatzliche Verwirbelung des Gemisches in den Randbereichen 
des Gemischstromes. Dadurch werden die ublicherweise in 
'den aufieren Schichten des Kraf tstof fstromes befindlichen 
Kraftstofftropfchen in das Zentrum des Kraf tstof fstromes 
hineingewirbelt und eine bessere Verteilung des Kraft- 
stoffes innerhalb des Kraf tstof f luf tgemisches erreicht so- 
wie ein Niederschlag des Kraftstoffes an der Innenwand 
der Saugleitung vermieden. 
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Die.gesamte Vorrichtung kann selbstverstandlich auch so 
ausgefvihrt sein, dafl sie einstUckig aus Kunststoff gefertigt 
ist, wobei die Zungen, d.h. die in dem vorliegenden Bei- 
spiel mit 30b bezeichneten Abschnitte unmittelbar an dem 
Ringkorper 10 angeforrat sind. Die Nuten 2 4 und 34 konnen 
dann entf alien. 
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